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© Ochrona praw autorskich

Niniejsza instrukcja zawiera wskazowki dotyczgce uzytkowania i konserwacji systemu chwytakow prézniowych
i jako taka musi byc¢ traktowana z najwyzszg poufnoscig. Jest ona przeznaczona wytacznie do uzytku
upowaznionych oséb w Panstwa firmie. Przekazywanie danych osobom trzecim moze nastgpi¢ wytacznie po
uprzednim uzyskaniu pisemnej zgody firmy Piab AB.
Wszystko jest chronione prawem autorskim. Przekazywanie niniejszej dokumentacji osobom trzecim i jej
powielanie jest zabronione.



Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

1. DANE IDENTYFIKACYINE

Kazdy system jest oznaczony etykietg, na ktérej w sposdb trwaty umieszczono dane referencyjne dotyczace
tego systemu. W przypadku jakiejkolwiek komunikacji z Piab AB lub centrami serwisowymi zawsze odwotuj
sie do informacji na etykiecie i podaj zaréwno kod produktu, jak i numer pozyciji.

Jpiab
Typ modelu produktu: KCM.S4L.M3.50.TC

Numer pozycji: XXXXXXx

Kraj pochodzenia: WLOCHY -- 07/01/2026 --

Rysunek 1: Przykfad etykiety identyfikacyjnej.

Bl 092023

Rysunek 2: Przyktad etykiety identyfikacyjnej na eZektorze KCM.

W przypadku komunikacji z firmg Piab AB lub centrami serwisowymi nalezy zawsze zapoznac sie z
informacjami na etykiecie.
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2. OGOLNE INSTRUKCIE BEZPIECZENSTWA

Za prawidtowe uzycie urzgdzen pneumatycznych w systemie odpowiada projektant systemu lub A
osoba, ktora okresla jego specyfikacje techniczne.

Zaleca sie stosowanie oston bezpieczenstwa w celu zminimalizowania ryzyka obrazen u osdb; nalezy zwrocic¢
szczegllng uwage na fakt, ze sprezone powietrze moze doprowadzi¢ do wybuchu zamknietych pojemnikow,
a proznia moze doprowadzi¢ do ich implozji. Generator podciSnienia, nawet jesli jest wyciszony, hatasuje: w
razie potrzeby nalezy nosi¢ odpowiednig ochrone stuchu. W przypadku, gdy wbrew wskazowkom zasysane
sg pyty, mgly olejowe, dymy itp., zostang one zmieszane z powietrzem wylotowym generatora podcisnienia
i wydalone przez przewdd wylotowy; nalezy stosowac¢ odpowiednie, zatwierdzone filtry powietrza, aby
unikng¢ mozliwych zatrué. Powietrze wylotowe ma wysokg predkos¢ wyjsciowa. Nie wolno zastania¢ wylotu
pompy. Upewnij sie, ze elementy sg prawidtowo zamocowane; regularnie sprawdzaj, czy pofaczenia sg w
dobrym stanie, poniewaz wysokie cykle pracy lub wibracje mogg spowodowac ich poluzowanie. Nalezy wzig¢
pod uwage mozliwos¢ spadkow cisnienia w linii zasilania pneumatycznego: nastepnie nalezy zapewnic system
bezpieczenstwa, ktéry zapobiegnie obrazeniom operatora lub uszkodzeniu maszyny i zapobiegnie ryzyku
uwolnienia sie czesci.

Nalezy rozwazy¢ mozliwos¢ przerwania zasilania elektrycznego lub pneumatycznego, aby chroni¢ osoby i
systemy.

Podczas projektowania systemu nalezy wzig¢ pod uwage lokalizacje wytacznika awaryjnego.

Zasilanie pneumatyczne i podigczenie

Ciénienie zasilania nie powinno przekracza¢ zalecanego poziomu 7 baréw. Jesli sprezone powietrze zawiera
zanieczyszczenia, podzespoty mogg dziata¢ nieprawidtowo. Zainstaluj filtr powyzej komponentu; klasa filtra
powinna wynosi¢ co najmniej 5 um. Powietrze zawierajgce nadmierne ilosci kondensatu moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie elementéw. Zainstalowanie odptywéw kondensatu lub osuszaczy zapobiega takim
awariom. Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Instalacja i uruchomienie.

Przytacze elektryczne

Kable nalezy podtaczy¢ oddzielnie od linii energetycznych lub tych wysokiego napiecia. Przy tym nalezy miec
na wzgledzie, by unika¢ okablowania réwnolegtego lub w tym samym kanale tych samych linii. Obwody
sterujgce, ktore zawierajg czujniki i cewki, mogg dziata¢ nieprawidtowo z powodu szumu z tych, innych linii.
Ostroznie postepuj zgodnie z instrukcjami okablowania elektrycznego, zwracajgc szczegdlng uwage na
unikanie zwarcia lub obcigzenia.

Montaz

Sprezone powietrze moze byc¢ niebezpieczne, jesli jest uzywane przez niewykwalifikowany personel. Montaz,
uzytkowanie i konserwacja urzadzenia piSAFE® powinny by¢ przeprowadzane wylgcznie przez doswiadczony
i specjalnie przeszkolony personel. Zaréwno do mocowania, jak i zasilania nalezy stosowac wylgcznie otwory
i metody dostarczone przez producenta. Przed montazem i demontazem elementow nalezy odtgczyc¢ zasilanie
elektryczne/pneumatyczne (cisnienie). Elementy nalezy instalowac i konserwowac wytgcznie po doktadnym
przeczytaniu i zrozumieniu niniejszej instrukcji.

Konserwacja

Konserwacje nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszej instrukcji. Przed
przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy sprawdzi¢ warunki zapobiegajgce nagtemu
uwolnieniu elementéw, a nastepnie wstrzymac zasilanie pneumatyczne/elektryczne i roztadowac cisnienie
resztkowe.

Instrukcja bezpieczenstwa

Z komponentami nalezy obchodzi¢ sie ostroznie. Przed instalacjg i konserwacjg nalezy odcigé¢ napiecie i
cisSnienie. Modyfikowanie elementéw jest zabronione. Zaleca sie czyszczenie Srodowiska i miejsca
uzytkowania. Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczacymi instalacji i uruchomienia. Potgczenia elektryczne i
pneumatyczne powinny by¢ na state ztgczone z komponentem.
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Przechowywanie

Dla prawidtowego przechowywania systemu lub jego czesci zamiennych, zalecamy: wykluczy¢ obszary
zewnetrzne, miejsca narazone na dziatanie zywiotdow lub nadmierng wilgotnos¢ albo ekspozycje na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Srodowisko musi byé wystarczajgco czyste, utéz system tak,
aby miat stabilng podstawe podparcia i upewnij sie, ze nie ma ryzyka nieoczekiwanych ruchéw.

Przeznaczenie

Chwytak przeznaczony jest wytgcznie do przenoszenia, podnoszenia i przechowywania produktow
o odpowiedniej wielkosci, zgodnie z umowa.

Produkty transportowane prezentowanym sprzetem muszg mie¢ nastepujgce cechy:

Nie moga by¢ zdeformowane;

Posiadajg jednolita wysokos$¢ na catej powierzchni chwytania. Wszelkie réznice wysokosci nalezy odnotowac
w umowie. W przypadku braku zgtoszenia takich zdarzen, Piab AB i/lub Kenos nie bedg ponosic
odpowiedzialnosci za nieprawidtowe dziatanie.

Niewtasciwe uzytkowanie
& Chwytak nie moze by¢ uzywany:
Do zastosowan innych niz okreslone przez producenta lub opisane w niniejszej instrukcji;
W bezposrednim kontakcie z zrgcymi gazami, produktami chemicznymi, woda, parg lub w $rodowiskach, w
ktérych wystepujg kropelki lub rozpryski wody, oleju itp.;
W atmosferach wybuchowych;
W S$rodowiskach narazonych na silne wibracje i/lub uderzenia;
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

3. STREFY NIEBEZPIECZNE

Obszary, na ktérych wystepuje ryzyko wyrzutow powietrza

Rysunek 3: Czerwony, przerywany prostokat i niebieskie strzatki wskazujg obszar z niebezpieczeristwem
wyrzutu powietrza.

Rysunek 4: Czerwony, przerywany prostokat i niebieskie strzatki wskazujg obszar z niebezpieczeristwem
wyrzutu powietrza.

Uwagi dla producenta i uzytkownika koncowego maszyny:

Zabrania sie zatrzymywania lub przechodzenia przez obszar roboczy modutu chwytaka. W przypadku awarii
zasilania elektrycznego lub pneumatycznego, obcigzenie obstugiwane przez modut jest uwalniane.

Nigdy nie zagladaj ani nie wkiladaj rgk do wnek, otworédw lub szczelin (na przyktad: wylot powietrza,
otwory/szczeliny pod pianka itp.).

Modut chwytaka opisany w niniejszej instrukcji jest przeznaczony do zastosowania w systemach
przemystowych, dlatego nie wolno go uzywac¢ w warunkach innych niz okreslone.

Ostateczna ocena uktadéw bezpieczenstwa, ktére majg by¢ stosowane podczas uruchamiania systemu po
montazu modutu chwytajgcego, nalezy do producenta koncowego maszyny. Do ostatecznego producenta
maszyn nalezy zgtoszenie $rodkow ochrony indywidualnej (PPE) wymaganych przez operatorow, ktorzy
znajdujg sie w otoczeniu lub tych, ktérzy majg dostep do obszaru roboczego. Ponadto ten sam producent
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poswiadczy ostateczne uruchomienie przy oddaniu sprzetu do eksploatacji zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w danym kraju.
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

4. PIKTOGRAMY

Rysunek 5: [lustracia KCM ze znakami ostrzegawczymli.

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo ogdlne. Ostrzezenie!

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo wyrzucenia powietrza lub rozpylenia czastek!

Piktogramy zwiagzane z kwalifikacjami operatora, zaznaczone w niniejszej instrukcji.

Operator ogéiny
a Operator bez okreslonych umiejetnosci, potrafi wykonywac tylko proste zadania na zlecenie
wykwalifikowanych technikow.

® Technik konserwacji mechanicznej
% Wykwalifikowany technik, ktory jest w stanie interweniowaé w zakresie czesci

mechanicznych, aby dokona¢ niezbednych regulacji, konserwacji i napraw.

P Technik konserwacji elektrycznej

.’ Wykwalifikowany technik jest proponowany do wszystkich interwencji elektrycznych,
zwigzanych z regulacjg, konserwacjg i naprawami.
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5. ZASTOSOWANE I PRZESTRZEGANE WYMOGOW

Zasadnicze wymagania dotyczgce bezpieczenstwa w odniesieniu do maszyn zawarto w Zatgczniku I
Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. Sg one rygorystyczne i nie podlegajg modyfikacji, ale maija
zastosowanie tylko w uzasadnionych przypadkach (tj. w sytuacji niebezpieczenstwa).

ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA (cz. 1) ZGODNOSC Z PRZEPISAMI

1 - Podstawowe wymagania dotyczace zdrowia i APL CNF
bezpieczenstwa (zastosowanie) (zgodnosc) AR PASS

1.1 - Ogdine rozwazania

1.1.1 - Definicje %
Dozwolone

1.1.2 - Standard integralnosci bezpieczeristwa

1.1.3 - Materiaty i produkty

1.1.4 - Oswietlenie

1.1.5 - Konstrukcja maszyny do celow obstugi

1.1.6 - Ergonomia

1.1.7 - Stanowiska pracy

1.1.8 - Siedzenia

QR &

PRI
QO

o . APL CNF
1.2 - Systemy sterownikow (zastosowanie) (zgodnosc) AR PASS
1.2.1 - Bezpieczeristwo i niezawodnosc systemow sterownikow
1.2.2 - Urzadzenia sterujgce
1.2.3 - Uruchamianie
1.2.4 - Zatrzymywanie
1.2.4.1 - Normalne wytaczanie
1.2.4.2 - Wytaczanie operacji
1.2.4.3 - Zatrzymanie awaryjne
1.2.4.4 - Montaz maszyny
1.2.5 - Wybor trybu sterownika lub operacji
1.2.6 - Awaria obwodu zasilania

PRXIXIX® XXX

APL CNF

1.3 - Srodki ochronne przed zagrozeniami mechanicznymi (zastosowanie) = (zgodnosé) AR PASS

1.3.1. — Ryzyko utraty stabilnosci
%)
1.3.2 - Ryzyko pekniecia podczas operacji Dozwolone
1.3.3 - Ryzyko spowodowane upadkiem lub wyrzuceniem przedmiotow
1.3.4 - Ryzyko spowodowane powierzchniami, krawedziami lub ostrymi o

naroznikami Dozwolone
1.3.5 - Ryzyko zwigzane z maszynami faczonymi

1.3.6 - Ryzyko zwigzane ze zmianami warunkow operacji

1.3.7 - Ryzyko spowodowane elementami ruchomymi

1.3.8 - Wybor ochrony przed ryzykiem spowodowanym elementami ruchomymi
1.3.8.1 - Elementy transmisji mobilnej

1.3.8.2 - Elementy mobilne uczestniczgce w procesie

1.3.9. — Ryzyko niekontrolowanych ruchow

QR ®
®

Q

® Niedozwolone

®

PQA® QIR
®

APL CNF

1.4 - Charakterystyki wymagane dla oston i sprzetu ochronnego (zastosowanie) (zgodno$€) AR PASS
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1.4.1. — Wymogi ogoine

1.4.2 - Wymagania szczegdine dla straznikow

1.4.2.1. — Osfony state

1.4.2.2 - Zablokowane, mobilne zabezpieczenia

1.4.2.3 - Regulowane ostony ograniczajgce dostep

1.4.3 - Wymagania szczegotowe, dotyczace urzadzeri ochronnych

ZASADNICZE WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA (cz. 2)

1.5 - Niebezpieczenstwa wynikajace z innych zagrozen

1.5.1 - Energia elektryczna
1.5.2 - Energia statyczna
1.5.3 - Energia inna niz elektryczna

1.5.4 - Bfedy montazu
1.5.5. — Ekstremalne temperatury

1.5.6. — Pozar
1.5.7. — Wybuch
1.5.8. — Hatas

1.5.9. — Drgania

1.5.10. — Promieniowanie

1.5.11. — Promieniowanie zewnetrzne

1.5.12. — Promieniowanie powodowane przez urzgdzenia laserowe
1.5.13 - Emisja materiatow i substancji niebezpiecznych

1.5.14 - Ryzyko uwiezienia w maszynie
1.5.15, — Ryzyko zwigzane z poslizgnieciem sie, potknieciem lub
upadkiem

1.5.16. — Oswietlenie

1.6 - Konserwacja

1.6.1 - Konserwacja maszyn
1.6.2 - Dostep do stanowisk i punktow interwencyjnych,
wykorzystywanych do prac konserwacyjnych

1.6.3 - Izolacja od Zrodeft zasilania
1.6.4. — Interwencja operatora

1.6.5, — Czyszczenie czesci wewnetrznych

1.7 - Informacje

1.7.1 - Informacje i ostrzeZzenia dotyczace maszyny

1.7.1.1. — Informacje i ich nosniki

1.7.1.2 - Urzgdzenia alarmowe
1.7.2 - Ostrzezenia dotyczace ryzyka zwigzanego z cisnieniem
resztkowym

1.7.3 - Oznakowanie maszyn (etykieta wewnetrzna producenta)
1.7.4. — Instrukcje

1.7.4.1 - Ogolne zasady sporzadzania projektow

1.7.4.2. — Tresc instrukcji

1.7.4.3 - Ilustracje i promocyjne publikacje

® &
®
®
®
®
KONFORMIZM'
APL CNF
(zastosowanie) (zgodnosc) AR PASS
@
&®
@ ® ® Nied(o‘zwolone
¢ Dozwolone
&
&®
&®
@) ) %) Dozwolone
&®
&®
&®
&®
&®
®
@
&®
APL CNF
(zastosowanie) (zgodnosc) AR PASS
& %)
€3]
®
®
@)
@) & Dozwolone
APL CNF
(zastosowanie) | (zgodnosc) AR PASS
&
& ) Dozwolone
®
& %)
& %)
& %)
& &
®
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

Tabela statusu:

Zastosowanie Zgodnos¢
1 | & Nie dotyczy Nie ustala¢
2 | & Dotyczy @ Zgodnosé
3 | @ Dotyczy ® Niezgodne
4 | & Dotyczy @ Nieustalone
@
Nieprzetestowane Brak wartosci

6. INSTALACIA

AR Card Pass ¥
@ Dozwolone

@ Dozwolone

® Niedozwolone

® Niedozwolone

® Niedozwolone

6.1 Montaz na systemie transportowym

M AR card pass oznacza wartos¢, ktdra na podstawie
przeprowadzonej oceny wskazuje, czy podlega ona ocenie
ryzyka i czy oceniany wymag jest ,zgodny z przepisami”
(Zgodnosc).

@ Wyniki AR PASS oznaczone jako ,Niedozwolone” wskazujg na
potencjalne ryzyko, ktére musi zosta¢ rozwigzane przez
producenta bedacego ostatecznym integratorem i
wprowadzajacego maszyne na rynek.

Ezektor KCM jest zabezpieczony flanszg robota. Podczas konfiguracji ezektora klient moze wybrac .
rézne flansze zgodne z normg ISO, aby potgczy¢ ezektor z robotem nabywcy. ' ‘
Zaleca sie uzycie odpowiedniego momentu dokrecania Srub/$rub mocujgcych zgodnie z
zastosowaniem, ich rodzajem i przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.

Na opakowaniu wktadu znajduje sie flansza przylgczeniowa robota zdemontowana z ezektora. Aby
prawidtowo przeprowadzi¢ instalacje, nalezy wykona¢ ponizsze kroki:

\_u’l/ \\__l
\__l

Krok: 6.1.1
e Spozycjonuj flansze ezektora i robota

e Zamocuj flansze za pomocg 4 Srub z ptaska
gtéwka

Krok: 6.1.2
o Widz ezektor do flanszy, umieszczajgc go

w prawidtowym kierunku, jak pokazano na
rysunku z boku.
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

Krok: 6.1.3

‘ e Zamocuj 2 $ruby z ptaska gtdwka
) dostarczone w zestawie ezektora.
\

Rysunek 6: Instalacja ezektora KCM na robocie.

6.2 Akcesoria montazowe
EZzektor KCM musi by¢ uzywany z systemami chwytakowymi Piab, zobacz przyktady ponizej:

Chwytaki piankowe piCOBOT® (piCOBOT® Foam Grippers): "

i

i
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

Montaz bezposredni: Szybka wymiana:
e Zamocuj chwytak piankowy piCOBOT® e Zamontuj zmieniacz narzedzi (strona
za pomocg 4 $rub M5x25 mm na pompy) za pomoca 4 Srub M5x12 mm.
ezektorze KCM. o Zamocuj chwytak piankowy piCOBOT® za
e Zamontuj pianke na chwytaku pomocg zmieniacza narzedzi.
piCOBOT®.

Rysunek 7: Instalacjia pianki chwytaka na eZektorze KCM.

6.3 Wylot ezektora

e
0
/
<4
Rysunek 8: Przeplyw powietrza wylotowego.

Niebieskie strzatki pokazujg przeptyw powietrza wylotowego, NIE ZAKRYWAJ OTWOROW POD
NAPISANYMI KENOS.

\
/

6.4 Podigczenie pneumatyczne dla wersji podstawowej i tej, z
wbudowanym zaworem elektromagnetycznym "
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

g

Rysunek 9: Podlgczenia pneumatyczne ezektora KCM.

ke
Rysunek 10: Podfaczenia pneumatyczne dla wersji z elektrozaworem ezektora KCM.
POZ. OPIS
A Przytgcze G1/4” do sprezonego powietrza

Przytacze G1/8” do monitorowania podcisnienia
Przytacze powietrza G1/8"” do przedmuchu sprezonym powietrzem

C Przytgcze podcisnienia @20 mm

B

6.5 Zawor elektromagnetyczny

Rysunek 11: Zawor elektromagnetyczny.
Charakterystyka zaworéw elektromagnetycznych:
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Ciecz

Zakres cisnienia roboczego (MPa/psi)
Temperatura robocza (°C/F)

Reczne nadpisanie

Smarowanie

Odpornos¢ na uderzenia/wibracje (m/s2)
Przytgcze elektryczne

Napiecie znamionowe cewki (Vcc)
Dopuszczalne napiecie

Pobor pradu (mA)

Ttumik przepiec

Wskaznik Swietlny

Zawor elektromagnetyczny A

Zawor elektromagnetyczny B

Wskaznik s$wietlny:

W przypadku sprzetu z lampka i ttumikiem
przepie¢, okienko wskaznika $wietlnego
zmienia kolor na pomaranczowy, gdy
elektromagnes A jest zasilany, i na zielony,
gdy zasilany jest elektromagnes B.

Obstuga sterowania recznego:

Nalezy zachowac¢ ostrozno$¢, poniewaz
podigczone urzadzenie moze  zostac
uruchomione recznie.

Rysunek 12:

Ztgcze (strona zenska):

Rozmiar zlacza Pin

M12 4

Zuzycie

0,15-0,7/22-87 psi

-10 +50 / 14-122 bez oblodzenia
Typ wciskany bez blokady
Niewymagane

150/30

Wodoodporne ztgcze M12 z 4 wtyczkami, meskie
24

+ 10% napiecie znamionowe

27

Dioda Zenera

Dioda LED

Podcis$nienie

Przedmuch

Manual override for solenoid B
(Green)

Manual override for solenoid A
(Orange)

Zawory elektromagnetyczne ze wskazaniami komponentow.

Producent Seria
Correns Corporation VA-4D
OMRON Corporation XS2
Azbil Corporation PA5-41
Hirose Electric OMRON
Corporation Ltd. HR24
DDK Ltd. CM01-8DP4S

Uwaga: To ztgcze jest ztgczem zenskim dla (1) modelu z wyjéciem przekaznikowym i (2) pojedynczej jednostki /

ptyty pomocniczej.

Specyfikacja okablowania ztgcza wodoodpornego M12:

Uwaga: Zawory elektromagnetyczne nie majg polaryzaciji.
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

4 pin connector (M12) plug

O3(COM) 2 .1
® @
Solenoid A 4 Coil Coil Solenoid B 3 @ @ A

. 0_4 . O2 Solenoid valve side
Circuit diagram pin wiring diagram

Rysunek 13: Schemat zigcza zaworu elektromagnetycznego.

6.6 Instalacja modutu zaworu elektromagnetycznego
Mozliwa jest instalacja modutu z zaworem elektromagnetycznym na ezektorze. Mozliwy jest . .
zakup modutu jako akcesorium (patrz rozdziat 11. AKCESORIA). " .

Aby prawidtowo przeprowadzi¢ instalacje, nalezy wykona¢ ponizsze kroki:

Krok: 6.6.1

e Odkrec¢ 2 $ruby z plastikowej pokrywy.

Krok: 6.6.2

e Zdejmij plastikowg pokrywe i o-ring.

Krok: 6.6.3

e Umies¢ zawor elektromagnetyczny w tej samej
pozycji, co na rysunku.

Krok: 6.6.4

e Przykrec 2 Sruby do zaworu
elektromagnetycznego.

Rysunek 14: Kroki instalacji zaworu elektromagnetycznego.
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Ezektor kolektora KCM

6.7 Akcesorium przetagcznika podcisnieniowego

STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

Rysunek 15: Przetgcznik podcisnieniowy Piab.

Charakterystyka przetgcznika podcisnieniowego:

Prad, maks.

pobor pradu

Wyswietlacz

Rezystancja wysokiego napiecia (VAC)
Izolacja przy 500 VDC

Klasa bezpieczenstwa

Napiecie zasilania

Funkcja zaworu

Odpornosc¢ na wibracje

125 mA
40 mA

7-segmentowy wyswietlacz LC,D 3-kolorowy
(czerwony/zielony/pomaranczowy)
1000 VAC

50 MQ

IP67

12-24 VDC

PNP NO/NC (2x)

10-150-10 skanowanie przez 1 min Hz (1,5 mm lub 10G, 2 godz.
w kierunku XYZ)

Histereza Regulowany, 1-8 kPa
Zakres sygnatu 0-101,3 -kPa
Ciecz Przefiltrowane przez filtr powietrze, gaz niekorozyjny / niepalny
Temperatura 0-50°C
2 PNP+Copy function

— DC (+) (Brown)

= } «? % i OUT1(Black)

o &

‘5 -« OUT2(White) =

= Copy function ‘ ['_"D DC

g (Orange) \%‘ 12-24V

= DC (-) (Blue)

Rysunek 16:

mmHginHgpsibarkgfMPakPa

Lock Indicator

| ST

Output 1 Indicator

(A)Button
Button

Schematy okablowania przetacznika podcisnieniowego.

Pressure Unit
Display Section

2 Color Main Display

Setting Mode
Sub-display Section

Output 2 Indicator

Setting (V¥)Button

Rysunek 17: Opis panelu przetacznika podcisnieniowego.
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Ezektor kolektora KCM

STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

Ustawienia przetgcznika podcisnieniowego, patrz zatgczona konkretna instrukcja / arkusz katalogowy.

6.8 Charakterystyka ezektora:

Dla kazdego wkiadu MIDI Si32-2:

Rysunek 18: Obraz wkitadu MIDI Si32-2 Piab®.

Przeplyw podcisnienia:

Cisnienie
podawania:
MPa
0,4
0,5
0,6

Dla kazdego wkiadu MIDI Pi48-2:

Pobor
powietrza:

[NY/s]
1,25
1,5
1,75

Wielko$¢ przeptywu zasysanego powietrza (NI/s) przy
réznych poziomach podcisnienia (-kPa)

0 10 20 30 40 50 60 70
3.1 2,6 1,9 1,2 0,8 0,4 0,1 =
3,2 2,9 2,2 14 (085062 (035]0,18
3,3 3,0 2,6 1,7 0,9 0,6 0,5 | 0,35

Rysunek 19: Obraz wktadu MIDI Pi48-2 Piab®.

Przeplyw podcisnienia:

Cisnienie
podawania:
MPa
0,17
0,22
0,31
0,4

Dla kazdego wktadu MIDI Xi40-2:

Pobor
powietrza:

[Ny/s]
1,37
1,62
2,05
2,54

Wielko$¢ przeptywu zasysanego powietrza (NI/s) przy

réznych poziomach podcisnienia (-kPa)

0 10 20 30 40 50 60 70 80
26 (1,7 12| 0,7 | 04 | 0,12 - - -
2,7 2 1,509 (055|045)| 0,26 | 0,07 -
28| 25|18 | 1,11|065| 05 |0,35|0,25| 0,1
281252115 |1,1066|0,36|0,26 | 0,08

Rysunek 20: Obraz wktadu MIDI Xi40-2 Piab®.

Przeptyw podcisnienia:

Cisnienie
podawania:

Pobor
powietrza:

Wielkos$¢ przeptywu zasysanego powietrza (NI/s) przy

réznych poziomach podcis$nienia (-kPa)

Maksymalna
wartos¢
podcisnienia:
-kPa
60
70
75

Maksymalna
wartosc
podcisnienia:
-kPa
55
73
90

86

Maksymalna
wartosc
podcisnienia:
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Ezektor kolektora KCM

MPa
0,45
0,5
0,6

/.
7.1

Rysunek 21: Rysunek Ztozeniowy eZektora KCM.

o
(@)
N

r X & = I O mmQOoOnO ® >

STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

[NY/s] 0 |10 20
1,83 282316

2 2824 |1,8
2,33 2,7 2,4 | 2,0

LISTA CZESCI

Korpus ezektora

OPIS
Sruby
Ostona wkiadu
Uszczelka pokrywy ezektora
Wkiady
Sruby
Flansza robota
Korpus ezektora
Uszczelka ttumika
Korpus ttumika
Ttumik
Sruby
Pokrywa ttumika

50 60 70 80 90 -kPa
0,730,58(043 0,32 (0,18 | 0,03 95
0,720,554 04 | 0,3 | 0,14 | 0,02 94

09 052|04 031|0,16 | 0,03 94

—(r)

Ezektor moze pomiesci¢ od 1 do 4
wkiadow. Jesli zachodzi taka potrzeba,
mozna wyjac zaslepki i dodac wiecej
wkiadow w celu zwiekszenia
przepustowosci.

Caty ezektor sktada sie z pojedynczego
korpusu ze zintegrowanym ttumikiem.

Wiekszo$¢ czesci zamiennych jest
dostepna w rozdziale 15.
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8. KONSERWACIA

8,1 Roczny plan konserwacji

Krok kontrolny

Sprawdz maksymalny
poziom podcis$nienia
ezektora

Sprawdz ci$nienie
powietrza zasilajgcego

Sprawdz podtaczenie
powietrza

Sprawdz ttumik i otwory
wylotowe

Sprawdz potfgczenie
elektryczne

Sprawdz dokrecenie

Wyczys$¢ zewnetrzng czesc
ezektora

Sprawdz stan ogdlny

BeDe Be e Po TeWe W

Codziennie

Cotygodniowo

Co
miesigc

Co6
miesiecy

Co 6
miesiecy
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

8.2 Konserwacja ezektora

Wazne jest, aby okresowo czysci¢ ezektor, zeby unikng¢ spadku wydajnosci z powodu brudu. Jesli
Srodowisko pracy zawiera pyt, trociny i lotne mikroczagstki, nalezy zwiekszy¢ czestotliwosc "
okresowego czyszczenia ezektora.

Uwaga: konserwacja ezektora musi by¢ wykonywana przez wyspecjalizowanego technika -
mechanika.

Aby prawidtowo przeprowadzi¢ konserwacje, postepuj zgodnie z ponizszymi krokami:

Krok: 8.2.1

e Zdejmij pokrywe tlumika za pomoca
ptaskiego $rubokreta.

e WIOGz Srubokret w szczeline i delikatnie
wypchnij pokrywe ttumika.

Krok: 8.2.2

e Zdejmij pokrywe ttumika.

Krok: 8.2.3

e Wykre¢ dwie Sruby wewnatrz korpusu
thumika.

Krok: 8.2.4

e Wyjmij wktad za pomoca szczypiec.
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

Krok: 8.2.5
e Wymien wktad na nowy.

Krok: 8.2.6

Czyszczenie korpusu:

e Odkrec¢ 4 Sruby z pokrywy wkladow.

Krok: 8.2.7

e Zdejmij pokrywe wkiadéw wraz z
uszczelka.

Krok: 8.2.8

e Wyczysc plastikowy modut sprezonym
powietrzem, szmatka i odttuszczaczem.

Krok: 8.2.9

e Zatdz pokrywe wktadu wraz z uszczelka
mocujgca 4 Sruby.
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

Krok: 8.2.10

e Zatéz wktad na plastikowy korpus
ezektora.

Krok: 8.2.11

e Przykre¢ dwie Sruby wewnatrz korpusu
ttumika.

Krok: 8.2.12

e Zi6z ttumik, wywierajgc lekki nacisk, az
ustyszysz ,klik"”.

Rysunek 22: Etapy konserwacji ezektora.
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

8.3 Konserwacja ttumika

Wazne jest, aby okresowo czysci¢ ttumik, zeby unikng¢ spadku wydajnosci z powodu .
zanieczyszczen. Jesli srodowisko pracy zawiera pyt, trociny i lotne mikroczastki, nalezy zwiekszy¢ "
czestotliwo$¢ okresowego czyszczenia ttumika.

Uwaga: konserwacje ttumika musi wykonywac wyspecjalizowany technik - mechanik.
Aby prawidlowo przeprowadzi¢ konserwacje, postepuj zgodnie z ponizszymi krokami:

g
s

Krok: 8.3.1

Zdejmij pokrywe tlumika za pomoca
ptaskiego $rubokreta.

Wt6z Srubokret w szczeline i delikatnie
wypchnij pokrywe ttumika.

Krok: 8.3.2

Zdejmij pokrywe ttumika.

Krok: 8.3.3

Usun 4 sztuki pianki ttumika za pomoca
szczypiec.

Krok: 8.3.4

Przedmuchaj sprezonym powietrzem
whnetrze plastikowej obudowy ttumika.
Przedmuchaj sprezonym powietrzem
pianke ttumika.
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

Krok: 8.3.5

e Jesli pianka ttumika jest zbyt brudna lub
uszkodzona, wymien jg na nowa.

e Zobacz rozdziat 15, aby uzyskac informacje
o czesciach zamiennych.

e WIOz 4 sztuki pianki ttumika do plastikowej
obudowy.

Krok: 8.3.6

o Z¥6z thumik, wywierajgc lekki nacisk, az
ustyszysz ,klik"”.

Rysunek 23: Etapy konserwacji ttumika.
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9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Uwaga!

g

Zawsze zalecamy przeprowadzanie wstepnych testow z oryginalnymi probkami. JesteSmy
dostepni do przeprowadzania takich testow.

Rodzaj problemu

Niewystarczajgcy poziom
podcisnienia lub préznia
osiggana zbyt wolno

Obiekt nie zostat
pochwycony

Pianka i przyssawki
zuzywajqg sie bardzo szybko

Przyczyna
Zbyt niskie ci$nienie robocze

Zbyt mata $rednica wewnetrzna
weza cisnieniowego

Uszkodzone uszczelnienie

Wyciek w wezu ci$nieniowym
Brudny ezektor

Niski poziom podci$nienia
Niewystarczajgca wydajnosc¢ ssania

Podnoszenie jest za szybkie

Elementy nieodpowiednie do
podnoszenia za pomocg tego
systemu

Zatkany ttumik
System nie jest korygowany po

umieszczeniu na przedmiocie
obrabianym

Rozwigzania
Zwieksz cisnienie

Uzyj wezy o wiekszej Srednicy
wewnetrznej

Sprawdz i wymien w razie potrzeby
Sprawdz weze
Wyczysc

Patrz wyzej
Wyciagnij jeszcze jeden
wktadow/ezektor

Spowolnienie podnoszenia, unikanie
szczytdw przyspieszenia

Wymien rozwigzanie chwytajgce

Wymien ttumik

System chwytakowy musi byc¢
ustawiony rownolegle do
powierzchni obrabianego
przedmiotu
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10. PLYTY ADAPTERA

10.1 IS09409-1-40-4-Mé6:

SOU=)|

?6.5 1 $0.26" (x4) @25/ $0.98"

@6 1 $0.24" M

“—L“

A
7
Rysunek 24: Rysunek flanszy mocujgcej robota.

10.2 ISO9409-1-50-4-M6:

SoUs)l

I et N @50/ $1.97"

?6.5 1 $0.26" (x4)

N

Rysunek 25: Rysunek flanszy mocujgcej robota.

10.3 ISO9409-1-80-6-M8:

SUUz=0l

$8.25/ $0.32" (x4) Pty @80 / $3.15"

R @25/ $0.98"

Rysunek 26: Rysunek flanszy mocujgcej robota.
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11. AKCESORIA

11.1 Monitorowanie:

Rysunek 27: Obraz komponentow monitorujacych.

NR POZYCIJI PIAB | OPIS
3101602 | Miernik podcisnienia z nakretkg -100 kPa/-30 inHg
0212040 | Przetgcznik podcisnieniowy, 3-kolorowy wyswietlacz cyfrowy M8

11.2 Flansza szybkiej wymiany:

' -
/_\’
- p——
- — -
Rysunek 28: //ustracia zmieniacza narzedzi.
NR POZYCJII PIAB | OPIS
0242610 | piCOBOT® Tool Changer Pump Side (zmieniacz narzedzi - strona pompy)
11.3 Zawor elektromagnetyczny:
£ . .
Rysunek 29: Obrazy zaworu elektromagnetycznego.
NR POZYCII PIAB | OPIS
0211614 Zawor elektromagnetyczny 2x3/2 NC, wersja V2 (1 szt.)
0256680 Zawor elektromagnetyczny 2x3/2 NO/NC, wersja V4 (1 szt.)
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12 DANE TECHNICZNE

12.1 Zuzycie powietrza

Zuzycie powietrza przy
6 barach (NI/s)/ 87,0 psi (scfm):

MIDI Xi40-3
2,33 /4,93
4,66 / 9,87
6,99 / 14,81

Liczba wkladow: MIDI Si32-3
1 wkiad 1,75/ 3,71
2 wkiady 3,5/7,42
3 wkiady 5,25/ 11,12
4 wkiady 7,0/ 14,83

12,2 Dane techniczne — pneumatyka

OPIS:

Cisnienie zasilania, optymalne

Maksymalna prdznia przy opt. cisnieniu

Zuzycie powietrza przy cisnieniu

opcjonalnym/dyszy

Maksymalny przeptyw prézni przy cisnieniu

opcjonalnym/dyszy

12,3 Zuzycie

OPIS:

Rozmiar przytacza powietrza
zasilajgcego
Jakos$¢ powietrza

12,4 Temperatura

OPIS:

Srodowisko pracy w temperaturze

Temperatura pracy przedmiotu
obrabianego

JEDNOSTK
A:

MPa [psi]
-kPa [-inHg]
NI/s [scfm]

NI/s [scfm]

9,32/ 19,74

Zuzycie powietrza przy 4

barach (NI/s)/ 58,0 psi (scfm):

MIDI Pi48-3
2,54 / 5,38
5,08 / 10,76
7,62/ 16,15

10,16 / 21,53

Wkiad MIDI | Wkiad MIDI
SI132-2 Pi48-2
0,6 [87] 0,4 [87]
75 [22,1] 86 [22,1]

1,75 [3,71] 2,54 [5,38]
3,3 [6,99] 2,8 [5,93]
WARTOSC:

Wkiad MIDI
Xi40-2

0,5 [87]
94 [22,1]
2,33 [4,93]

2,8 [5,93]

Srednica @8 mm na odlegtos$¢ do 2 metréw (6,5 stopy)

DIN ISO 8573-1, klasa 4

WARTOSC:
10° - 50° (32 - 122F)

10° - 50° (32 - 122F)
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13. SCHEMAT PNEUMATYCZNY

Ezektor KCM

@20mm @20mm
LEGENDA
4a | Doprowadzenie sprezonego powietrza w celu wytworzenia podci$nienia
4b | Doptyw sprezonego powietrza do wykrywania przedmuchu lub podcisnienia
2 Podci$nienie

3 Wylot
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Ezektor kolektora KCM STANDARDOWY CHWYTAK PODCISNIENIOWY

14. CZESCI ZAMIENNE

14,1 CzesSci zamienne komponentow

Rysunek 30: Obrazy przedstawiajace uszczelki pokrywy ttumika.

POZYCIJA NR PIAB OPIS

0256681 Uszczelka pokrywy ttumika (1 szt.)

Rysunek 31: Zdjecia uszczelki pokrywy eZektora.

POZYCJA NR PIAB OPIS

0256682 Uszczelka pokrywy wkiadéw (1 szt.)

Rysunek 32: Zdjecia ttumika.
POZYCJA NR PIAB OPIS
0256683 Ttumik ezektora (4 szt.)

Rysunek 33: Zdjecie wktadu MIDI Si32-2 Piab®.
POZYCJA NR PIAB OPIS
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0107124 Wktad COAX® MIDI Si32-2 (1 szt.)

Rysunek 34: Zdjecie wktadu MIDI Pi48-2 Piab®.

POZYCJA NR PIAB OPIS
0107125 Wktad COAX® MIDI Pi48-2 (1 szt.)

Rysunek 35: Zdjecie wktadu MIDI Xi40-2 Piab®.

POZYCJA NR PIAB OPIS
0118747 Wktad COAX® MIDI Xi40-2 (1 szt.)

Rysunek 36: J/ustracja zaslepki wktadu Midi COAX.

POZYCJA NR PIAB OPIS
0256684 Zadlepka wktadu Midi COAX (1 szt.)
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15. GWARANCIE

Sprzedawca udziela swoim klientom rocznej gwarancji od momentu otrzymania produktéw,
akcesoridw, urzadzen sterujgcych oraz towaréw marki Kenos® w zestawie.

Obowigzkiem kupujgcego jest sprawdzenie towaru w momencie dostawy do uzgodnionego miejsca
przeznaczenia. Reklamacje dotyczace stanu opakowania, ilosci lub cech zewnetrznych produktéw
(wady jawne) nalezy zgtaszac sprzedajgcemu pod rygorem utraty gwarancji poprzez zastrzezenie
na dokumencie przewozowym przy odbiorze towaréw; dokument przewozowy z zaznaczonym
zastrzezeniem nalezy przekaza¢ sprzedajgcemu e-mailem lub listem poleconym z zawiadomieniem
o odbiorze, w terminie 8 (0$miu) dni od otrzymania asortymentu.

Gwarancja obejmuje wady produkcyjne i materiatowe towardw, a takze przypadki, gdy asortyment
nie jest zgodny ze swojg specyfikacjg, z wylgczeniem drobnych wad, jesli sg one akceptowalne w
granicach rozsadku oraz nie zmniejszajg wydajnosci uzytkowania.

Gwarancja nie obejmuje zadnego produktu (w tym zadnego komponentu lub innych czesci, takich
jak przyssawki, elementy filtrujgce, uszczelnienia, weze, pianka itp., ani oprogramowania do
niego), ktére byly uzywane w sposéb inny niz zgodny z przeznaczeniem oraz: (a) byty
przedmiotem naduzycia, zaniedbania, niewtasciwego uzytkowania, przechowywania, obstugi,
nieprawidtowej instalacji, nadmiernego obcigzenia fizycznego, nietypowych warunkéw
srodowiskowych badz pracy lub zastosowania, instalacji, pielegnacji, kontroli lub konserwacji w
sposéb sprzeczny z jakimikolwiek stosownymi wytycznymi lub instrukcjami dotyczgcymi produktow
wydanymi przez sprzedawce badz tez dobrymi praktykami handlowymi w tym zakresie; lub (b)
zostaty zrekonstruowane, naprawione lub zmienione przez jakiekolwiek osoby lub podmioty inne
niz sprzedajgcy lub jego upowaznieni przedstawiciele albo ma wade w wyniku normalnego zuzycia
badZ uszkodzenia umysinego lub spowodowanego pdzniejszymi szkodami wyniktymi przez inne
wadliwe narzedzia.

Gwarancja na produkt okreslona w niniejszym punkcie jest jedyna, udzielong przez sprzedajgcego
w odniesieniu do towaru. Klient nie moze polegac i nie polegat na zadnych innych informacjach,
os$wiadczeniach lub gwarancjach (wyraznych lub insynuowanych), opartych na obowigzujgcym
prawie lub w inny sposdb. W kazdym przypadku odszkodowanie ogranicza sie do ceny produktéw
uzgodnionych miedzy stronami i nie obejmuje szkdéd posrednich.

W okresie gwarancyjnym sprzedajgcy wymieni lub naprawi na wiasny koszt wadliwe produkty
wskazane przez niego, wedtug wiasnego uznania, jako objete gwarancjg okreslong w niniejszym
dokumencie.

Od sprzedawcy zalezy, czy wadliwy produkt powinien zosta¢ mu zwrdcony w celu wymiany, czy
tez powinien zosta¢ naprawiony przez niego u klienta. Wszelkie wymienione produkty przechodza
na wlasnos¢ sprzedajacego.

Sprzedajacy nie ponosi odpowiedzialnosci za koszt montazu czesci zamiennych lub komponentow
jakichkolwiek produktéw w jakichkolwiek urzadzeniach lub podobnych, nalezacych do klienta.

Niniejsze warunki majg zastosowanie do wszelkich produktéw naprawionych lub wymienionych
przez sprzedawce.
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16. RECYKLING I UTYLIZACIA

[ 4
=

W przypadku utylizacji systemu lub niedziatajgcych czesci nalezy postepowal zgodnie z ponizszg
procedurg:

Utylizacje nalezy powierzy¢ upowaznionym organom, w petnej zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi odpadow.

W przypadku gdy nienadajgce sie do ponownego uzycia i/lub uznane za ,,odpady” RAEE rzeczy, takie jak
sprzet elektryczny i elektroniczny, nie mogg by¢ wyrzucane do miejskich pojemnikéw na odpady. Jesli
chodzi o mase metalu w systemie, jest ona wystarczajgca, aby podzieli¢ r6zne materiaty w celu dokonania
prawidtowego recyklingu.
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17. NOTATKI
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Nr art. 0256734, wer. 00, GB, 2026-01 instrukcja oryginalna

EUROPA AMERYKI AZJA
Francja Szwecja Brazylia Chiny
Lagny sur Marne Danderyd (HQ) Sao Paulo Szanghaj

+33 (0)16-430 82 67
info-france@piab.com

Etampes (Joulin)
+33(0)1 69 92 16 16

+46 (0)8-630 25 00
info-sweden@piab.com
+46 544 409 00
se-sales@piab.com

+55 (0)11-449 290 50
info-brasil@piab.com

Kanada
Toronto (ON) Lifting Automation

+86 21 5237 6545
info-china@piab.com

Indie
Pune

Helsingborg ! ! +91 8939 15 11 69
. (Ergonomiczne podnoszenie)
46 042-400 45 80 info-india@pi
NBI?rTb]C{} ;e-sales@oiab com +1(0)905-881 16 33 info-india@pieb.com
+4u9 Z(O)aGCOS:S 7960 0 * eh.ca.info@piab.com .
info-germany@piab.com Karlstad Hingham (MA, US) Japonla
+1 800 321 7422 Tokio

+46 054 55 80 90

info-usa@piab.com

+81 3 6662 8118

-sal iab.
Wtochy se-sales@piab.com info-japan@piab.com
Torino
+39 (0)11-226 36 66 Mullsjo P:_ek:ykMA ws) Singapur
info-ital iab.com +46 392 497 85 Ingham .
ver +1781 337 7309 Singapur

Due Carrare (Kenos)
+39 049 874 13 84
info-italy@piab.com

Polska

Gdansk

+48 58 785 08 50
info-poland@piab.com

sales@avac.se

Kungsbacka Lifting Automation
(Ergonomiczne podnoszenie)
+46 (0)300-185 00
eh.info@piab.com

Wielka Brytania
Loughborough
+44 (0)15-098 570 10

info-mxca@piab.com

USA

Hingham (MA)

+1 800 321 7422

info-usa@piab.com

Xenia (OH) Robotic Gripping (Chwytaki
podcignieniowe)

+1 888 727 3628

Hiszpania info-uk@piab.com info-usa@piab.com
Barcelona mailto:info-usa@piab.com

+34 (0)93-633 38 76
info-spain@piab.com

Hickory (NC)
+1 828 327 2290
info-usa@piab.com

+65 6455 7006
info-singapore@piab.com
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